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1. Vorwort

Die Landwirtschaft im Alpenraum blickt auf eine jabndertelange Tradition zurtick und leistet auch in
Zukunft einen unverzichtbaren Beitrag fur die Acfreerhaltung eines 6konomischen und 6kologischen
Gleichgewichts dieses einzigartigen Lebens- unalgrigsraums im Herzen Europas.

Ihre Aufgabe und Bedeutung hat sich jedoch im Laide Zeit deutlich gewandelt und hat mit der
intensiven, produktionsorientierten Landwirtschatti3erhalb der Berggebiete so gut wie nichts mehr
gemein.

Die Bewirtschaftung der alpinen Flachen hat sicm vein marktwirtschaftlicher Orientierung und
Autarkie zu einer multifunktionalen Ausrichtung widkelt, in der sie unter den heutigen
soziookonomischen Rahmenbedingungen ihren traditem wie auch neuen Aufgaben gerecht werden
muss.

Ihre traditionelle Bestimmung des Erbringens eirg@n produktiven Leistung gerédt zunehmend in den
Hintergrund und wird abgel6dst von neuen, sehr bietelen 6kologischen und 6konomischen Aufgaben
die die Landwirtschaft im Alpenraum zu erftllen.hat

Zum einen wird der Schutz des Bodens vor Erosicwihen und Uberschwemmungen durch die
landwirtschaftliche Nutzung gewabhrleistet, aberhadee Pflege touristisch nutzbarer Flachen wie z.B.
Schipisten wird durch die extensive Schafbeweidyggjchert.

Um konkurrenzfahig zu sein, muss die Bewirtschaftueuf Innovation statt auf Intensivierung
ausgerichtet werden, was sich durch eine Verbinddeg Pflege der vielfaltigen, artenreichen
Kulturlandschaft mit der Erzeugung von typischegionalen Qualitatsprodukten verwirklichen lasst.

Die extensive Schafhaltung stellt die effiziente8i¢ der Landschaftspflege dar, da die Schafe auch
Flachen, die fir Rinder unzuganglich sind, beweikénnen und mechanische SchwendtmalRnahmenl
mit erheblichem finanziellem Aufwand verbunden sind

Schon etwa 4.000 Jahre vor Christus ziehen im degdranshumanz?2 die ersten Schafe und Ziegen mit
ihren Hirten von der Klste bis auf die stdlichemglagen der Alpen, um die dortigen Weideflachen als

Futtergrundlage zu nutzen und die Bevélkerung rmaute®milchkase, Wolle und Fleisch zu versorgen.

! Entbuschung, Offenhalten der Kulturlandschaft$fit meist Handarbeit mit Sense

2 jungsteinzeitliche Wanderschafhaltung



Heute leben in den Alpen 60 unterschiedliche Selsaéin, die mittels Beweidung der zunehmenden
Verwaldung und Verbrachung der Grinland- und Aletign entgegenwirken und zudem hochwertige
Qualitatsprodukte mit regionalem Charakter wie \Waltler Lammfleisch erzeugen.

Fur Wolle, ein Erzeugnis, das im Vertrag von Ror@5(0) nicht als landwirtschaftliches Erzeugnis
anerkannt ist, fehlen jegliche Verarbeitungs- umiivarktungsstrukturen im europaischen Raum, die nur
langsam und kleinrAumig im Zuge einer neuen Weiitzeing des Produkts durch transnationale und
transregionale Kooperation aufgebaut werden kénnen.

Das EU- Projekt AlpinetGheep, ein Projekt innerhaiber Initiative zur nachhaltigen Entwicklung im
Alpenraum, hat sich zum Ziel gesetzt den Schaf- Ziedensektor im Alpenraum nachhaltig zu férdern
und zu verbessern.

Durch den Aufbau eines Netzwerks zwischen Zicht@egierungs- und Forschungseinrichtungen und
Verarbeitungs- bzw. Vermarktungsunternehmen im mésa Alpenraum sollen notwendige Strukturen
zur Nutzung des erneuerbaren Rohstoffs Wolle géscheverden.

Das Ziel ist die langfristige Sicherung der Pflelge Kulturlandschaftsflachen durch die Vermarktdeg
Produkte aus der Schafbeweidung, basierend auf speziellen Wertschatzung von Erzeugnissen aus
der Landschaftspflege oder schwer zu bewirtschaéerGebieten.

Dieser Leitfaden stellt einen kleinraumigen, regien Versuch dar, die gut gemeinte Theorie in eine
erfolgreiche Praxis umzusetzen.

Nach einer kleinen Einfihrung in die Welt der Wurideer Schafwolle wird der gesamte Verarbeitungs-

und Vermarktungsprozess am Beispiel dreier charakteher Produkte so praxisnah wie maoglich

dargestellt.

Abbildung 1: Schaftrieb Uber Giajdsteig im Karwendd



2. Allgemeines zur Schafwolle

von Dr. Christian Mendel

Beim Wildschaf besteht das Haarkleid aus OberhaalenVitterungsschutz und aus Unterhaaren als
Warmeschutz, die im Herbst und Fruhjahr dem Hadma@c unterworfen sind. Das Vlies des
Hausschafes ist durch eine Erbénderung (Mutatiotst@nden, wobei bei den Wollschafen nur noch das
Unterhaar erhalten blieb und der ,Haarwechsel* nmbhr auftrat.

Das Haarkleid der Schafe ist die Wolle oder dasiWes, das sich aus Millionen einzelnen Wollhaaren
bzw. Wollfasern zusammensetzt. Das Wollhaar istE#meif3stoff (Protein) und z&hlt zu den Kreatinen.
Es setzt sich zusammen aus:

Oberhaut (Cuticula): Die Oberhaut besteht aus eimmhr oder weniger groRen Anzahl von
Hornschuppen, die ahnlich einem Schieferdach unkaser herum angeordnet sind.

Rindenschicht (Cortex): sie macht den Hauptbesgdinder Faser aus. Die Rindenschicht besteht aus
feinsten, spindelférmigen Fibrillen, die um das Zfaehe ihrer Lange gedehnt werden kdnnen.
Markkanal: Der Markkanal kommt nur bei gréberen Wadren im Inneren der Rindenschicht vor. Es
gibt die verschiedensten Varianten vom unterbroehgefeinen bis zum starken Markkanal, der bis zu 90
Prozent des Haardurchmessers einnimmt. In der Rgigaleinem Wollhaar mit einem Durchmesser von
weniger als 35 Mikron (Mikron = 1/1000 mm) kein Mkanal vorhanden. Unter Medullation versteht
man das Vorkommen markhaltiger Fasern im Vliesxihieres. Zu diesen Fasern gehoéren die Stichel-

und Grannenhaare, die einen Markkanal aufweisen.

1. Oberhaut mit Schuppenzellen

2 + 3 Rindenschicht aus Spindelzellen
2 Orthocortex

3 Paracortex

4 Makrofibrille
5 Mikrofibrille

Abbildung 2: Schnitt durch das Wollhaar



Neben dem Wollhaar produziert das Schaf auch Wobllied Wollschweil3. Das &atherlésliche Wollfett
(Lanolin) wird von Talgdriisen und der wasserlo®idiollschweild von Schweil’3driisen der Schafhaut
gebildet. Fettschweil3 ist die Vereinigung von Wailif und Wollschweil3. Das mit Fettschweil3
Uberzogene Haar wird geschiitzt und bleibt geschgaitt elastisch.

Die verschiedenen Wollhaar- oder Fasertypen weirddrei Hauptgruppen eingeteilt:

Stichel- oder Kurzhaare: Die Stichel- oder Kurzlea@nglisch: kemps) haben eine Lange von 1 bis,4 cm
sie sind gerade und spréde und haben einen stadebildeten Markkanal, der 90 Prozent der Faser
einnimmt. Der Querschnitt des Haares ist oval amgeplattet. Stichelhaare findet man bei Schafen
Uberall dort, wo die Haut direkt dem Knochen agfli€z.B. Nasenbein, Vordermittelfu®). Stichelhaare
unterliegen einem partiellen Haarwechsel, d.hwasden abgestol3en und bleiben als tote Haare ies Vli
hangen.

Grannen- oder Oberhaare: Die Grannen- oder Oberhsind dicke, feste, glatte bis leicht gewellte
Fasern mit einer Lange bis zu 30 cm. Meist besitzieneinen Markkanal, der nur 50 % der Faser
einnimmt und sich Uber die gesamte Lange erstré&ks. Grannenhaar schwankt im Durchmesser von
30-70 Mikron und unterliegt keinem HaarwechseligEsveniger zum Filzen geeignet als Wollhaare.
Woll- und Flaumhaare: Die Woll- und Flaumhaare ssethr feine, gekrauselte, meist markfreie Fasern
mit einer Lange bis zu 15 cm. Das eigentliche Waalist mehr oder weniger gekrauselt und stets
blUschelweise in der Haut angeordnet. Jeweils eaieigpe der Oberhaut umfasst die ganze oder die
halbe Faser. Der Durchschnitt der Faser ist rundl der Durchmesser schwankt zwischen 10 bis 35
Mikron. Das Wollhaar unterliegt keinem Haarwech&es. ist geschmeidig, elastisch und bruchfest und
besitzt ein gutes Filzvermégen. Charakteristisahdié Wollhaare ist, dass sie durch zwischen ihnen
wurzelnde stéarkere Haare, die so genannten Bizdegtrahnchen, dieser wiederum zu Stapeln und das
ganze durch die Krauselung zu einem Vlies zusamataiten werden. Die Flaum- oder Unterhaare sind
ebenfalls feine und gruppenweise wurzelnde Haaeeutermischt mit Grannen- oder Oberhaaren eine

typische Mischwolle ergeben.



2.1. Wertbestimmende Wolleigenschaften

Die Oberflache eines Vlieses kann je nach Rassewriterschiedliche Stapelung aufweisen, z.B. st ei
blumenkohlartige Stapelung beim MerinolandschafcEen fiir ein gutes, stabiles Vlies. Durch das
Scheiteln (Offnen) des Vlieses werden die wertbesinden Wolleigenschaften beurteilt:

Die Farbe der Wolle weist in der Regel einen leichemigen Ton auf. Diese schwach gelbliche
Verfarbung wird jedoch bei der Rohwollwasche zusammit dem Fettschweild und Schmutz entfernt.
Vergilbte bzw. stark gelbschweil3ige Wolle ist mingertig.

Die Schurleistung eines Schafes wird von der Lanmgk Dichte der Wolle bestimmt. Die Lange steht in
Wechselbeziehungen zur Feinheit. Grébere Wollbasgleicher Rasse in der Regel langer.

Die Ausgeglichenheit der Wolle ist das Mal} fur egheich bleibende Wollqualitéat bei einem Schafvlies
von der Schulter bis zur Keule.

Die Feinheit der Wolle, darunter versteht man déttieren Durchmesser der Faser. Sie wird in Mikron
gemessen (1 Mikron = 1/1000 Millimeter). Es gibt N¥o von weniger als 18 Mikron fir feinste Stoffe,
die von feinsten Merinowollen stammen und solchemahr als 40 Mikron flir grobe Teppichwollen. Sie
ist verschieden nach Rasse (siehe Tabelle (4.1¢y,ABeschlecht, Klima, Futterung und Haltung. Eine
Bockwolle ist meist grober als die der Muttertieftresssituationen und insbesondere mangelhafte
Futterung kdnnen zu einer Verfeinerung, zur sogungerwolle®, fihren. Durch die Schuppenstruktur
und die Fibrillen im Inneren der Faser, ist Wokdselastisch, dehnbar und reif3fest.

Die Krauselung der Wolle ergibt sich aus der Feinlikh. je feiner die Wolle ist, desto starker ilste
Krauselung, die verschiedene Arten aufweisen kann.

Viele Land- und Fleischschafrassen besitzen eiaehfflogige Krauselung, wéahrend Wollen im
Merinotyp eine normalbogige Wellung aufweisen. Dasdeutet, dass bei dieser Krauselung im
eigentlichen Sinne die Wellung einen Halbkreis umeeyedachte Mittellinie bildet. Eine hochbogige
Krauselung fihrt zu einer stark markierten Wolle bereits als fehlerhaft zu bezeichnen ist, weasl d
natirliche Spannung des Wollhaares abnimmt undstiakge Wolle entsteht. Noch gravierender ist die

Uberbogige Krauselung, hierbei wird das Wollhaarraind sprode und die Wolle verzwirnt.



Aus dem Aufbau und der Zusammensetzung ergeben felgende besondere Eigenschaften der
Schafwolle:

Die Wollfaser ist fein und elastisch und somit leeragend als hochwertige Textile geeignet.

Die Festigkeit der Wollfaser ist von Bedeutung, rda eine ,feste Wolle* alle Verarbeitungsgénge
unbeschadigt Gbersteht.

Wolle ist feuchtigkeitsausgleichend, sie kann eiittél ihres Eigengewichtes an Feuchtigkeit aufnehm
ohne sich nass anzufuhlen.

Die isolierende Wirkung erhalt Wolle durch den laifischluss der aufeinander liegenden, gekréuselten
Faser und in den Markkanélen der gréberen Faser.

Von Natur aus ist Wolle schwer entflammbar und s&timicht. Sie entziindet sich erst bei 560°C und
bei Entfernung der Warmequelle erlischt das Feuedev.

Wolle ist leicht waschbar, auch im Vergleich zu @meh Fasern. Das hangt damit zusammen, dass Wolle
wenig anschmutzt.

Schafwolle ist auch das einzige Tierhaar, das va@atuiNaus filzfahig ist. Unter Einwirkung von
Feuchtigkeit, Warme, Druck und Bewegung verbindgt die Faser zu einem dichten Stoff.

In jungster Zeit wurde Wolle als Reinigungsmittél belastete Raumluft entdeckt. Ein Schafwollvlies

kann z.B. Formaldehyd absorbieren ebenso wie umathgee Raumgeriche.

2.2.Wollpflege und Verwertung durch den Schafhalter

Eine sachgemale Wollpflege ist die wichtigste Vesatzung, um ein vermarktungs- und
verarbeitungsfahiges Produkt zu erzeugen. Unterlipege” werden folgende MalRnahmen verstanden:
Zuchtausschluss aller Tiere, die erblich bedingtdiféhler aufweisen,

Sachgemale Futterungstechnik, um das Einfltteriadie zu vermeiden, z.B. durch Nackenbretter an
Sprossenraufen oder entsprechende Vorsicht beited&r von Heu (nicht Gber die Tiere einfuttern).

Das Zeichnen der Schafe und LAmmer sollte nur mas8%r auswaschbaren Farbstiften oder Sprays
erfolgen.

Rechtzeitige Vorbeugung bzw. Behandlung gegen Ap&msiten durch Baden oder Aufgiel3en,
insbesondere beim Auftreten von Sandlausen undikigamn.

Vermeiden wollschéadigender Haltungsbedingungen tiatl: Ausreichend saubere und trockene Einstreu

(langfasriges Stroh) verhindert, dass Wolle stakeotet oder durch Urin vergilbt. Es soll kein
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gehackseltes Stroh oder Sagespane verwendet werdeziner Anreicherung der Wolle mit pflanzlichen

Verunreinigungen vorzubeugen. Der Stall soll gendgeluftraum aufweisen und die relative

Luftfeuchtigkeit 75 % nicht Gberschreiten.

Ahnliches gilt bei Weidegang: Bei standigem Aufefthder Schafe auf grasfreien Flachen nach

Regenfallen oder durch das Pferchen auf Grinland ka zu starkerer Verschmutzung der Wolle mit tief

verklebten Dreckspitzen kommen. Speziell im Fruhjaenn auf junge, eiweil3reiche Weide umgestellt
wird, kann es vorteilhaft sein, die Schwénze sowrenkeulen der Schafe bis zum Euter auszuscheren.
Im Rahmen der Weidepflege sollten vor allem Distdfiletten und andere haftende Pflanzenteile
beseitigt werden. Beim Treiben der Schafe sindbég@uWege zu meiden, da Staub jede Wolle mirbe

und briichig macht.

Herdenhalter mit gré3erem Wollanfall bestellen teehig vor der Schur die erforderlichen Leerséacke
bei ihrem Wollhandler. Koppelschafhalter haben aflem in Siddeutschland die Mdglichkeit, auf
Wollsammelstellen ihre Wolle abzusetzen.

Auch bei und nach der Schur sind verschiedenetégtsdrhaltende Malinhahmen zu beachten:
Grundsatzlich sollten Schafe trocken geschoren everdla nasse Wolle nicht lagerfahig und damit
unverkauflich ist.

Die wichtigste Arbeit fir die Gewinnung von Qualgé@olle ist das ,BereiRen des Wollvlieses".
Verschmutzte und vergilbte Wollen sowie grobe SatmwaKopf- und Bauchwollen sind als Locken
extra einzusacken. Zum Sortieren eignen sich tmammenhangenden Vliesen so genannte Sortiertische
(Rost aus ausgehobelten Latten), auf der die Voisgebreitet und etwas geschittelt wird, damitepéb
Schmutzteile nach unten wegfallen.

Unbedingt getrennt werden muissen melierte, d.lunaraschwarze oder graue Wollen. Auf3erdem sind
nach Maoglichkeit Wollen von unterschiedlichen Raskew. Kreuzungen und Lammwollen gesondert zu
erfassen.

Es folgt das Luften und Einsacken der Wolle. Imalédl wird die Wolle vorm Einsacken geliftet.
Zumindest sollte die Wolle erst locker eingesacktden und offen stehen bleiben. Das Vlies solldait

Schnittseite nach aul3en zusammengewickelt und sacgewerden.
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Vorm Verschlie3en sollten die Sacke randvoll untgpstopft werden. Die Sacke werden auf Spannung
mit drei bis vier Metallhaken zugenaht bzw. vereskken, nicht verwendet werden sollen Sisal- oder
Kunststoffschnire. Die Wollsdcke sollen bis zum Réeif trocken und nicht auf Betonbéden gelagert

werden.

Abbildung 3: .Rieger aus Mittenwald befreit ein Werdenfelser Bergschaf von seiner Wolle

Die Rohwolle wird auf zwei Wegen vermarktet:

In der Direktvermarktung wird die anfallende Wo#lelber verarbeitet und vermarktet. Zuerst wird die
Rohwolle gewaschen und kardiert sowie teilweiséhagefarbt. Danach wird aus der Wolle entweder ein
Filz hergestellt oder sie wird versponnen. Mit dgesponnenen Faden wird im letzten Arbeitsgang
gewebt, gestrickt, gehakelt oder gestickt. In zbhlen Fortbildungslehrgangen koénnen die
verschiedensten Techniken der Verarbeitung eneentlen.

Der grof3te Teil der Wolle wird Gber Wollh&ndler odaufkaufer vermarktet. Ein Teil der Wolle wird
auch von den Schafscherern abgenommen. Grol3e Bxbéfererkaufen ihre Wollen direkt an die
Wollhandler und fur die Koppelschafhalter gibt esolldammelstellen. Da die Wollsortierung auf
Sammelstellen sehr aufwandig ist, wird dort eindrigeerer Durchschnittspreis erzielt. Der Wollpreis
richtet sich nach Lange, Feinheit, Reinwollgehgérbe, pflanzlichen Verunreinigungen, Rassenreinhei
und Menge der angebotenen Wolle. International wendWollpreis auf der Basis reingewaschener

12



Wolle errechnet und zwar anhand der Feinheit, deendBment (Reinwollgehalt) und dem Anteil
pflanzlicher Verunreinigungen. Einen grof3en Eirglimt auch die aktuelle Wéhrung, insbesondere das

Verhaltnis vom US-Dollar zum Euro.

3.Vermarktungsbeispiel aus Bayern mit Wolle vom Wdien Bergschaf

Von Marianne Weineisen und Luise Brandtner

Abbildung 4: Werdenfelser Bergschafe auf der Heimwigle in Mittenwald

3.1. Vorstellung der Rasse Weil3es Bergschaf

Hervorgegangen bin ich im 19.Jhdt. aus einer Kregaton urspringlichen Hochgebirgsrassen wie dem
Steinschaf, dem Zockelschaf und dem Bergamaskedraolabin heute die bedeutendste bayrische Rasse
der Alpen und Voralpen.

Das Herdbuch fir meine Rasse wurde 1938 gegrundkialn lebe hier im Gebirge meist mit meinen

schwarzen oder braunen Bergschafkameraden zusammen.
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An meinem unbewollten, ramsnasigen Kopf hangendadrgite Ohren und mein Vlies besteht aus einer
lang abgewachsenen, leicht gekrauselten, weil3eicBwtolle mit einer Feinheit von 32-36 Mikrometer,
die zweimal im Jahr geschoren wird um zu kuscheliBecken und modischen Jankern verarbeitet zu
werden.

Meine mittlere Grol3e und meine kraftigen Beine dah festen Klauen erlauben mir auf3erordentliche
Trittsicherheit und Geschicklichkeit im Gelédnde,wach pradestiniert fir die Haltung in steilen
Hochgebirgslagen.

Hinzu kommt meine lange, dichte Wolle, die mich mpé&ndlich gegentiber hohen Niederschlagen und
tiefen Temperaturen macht, so muss auch im Win&n i&tall nicht beheizt werden.

Zusatzlich qualifizieren mich meine Gentigsamkeitl gute Futterverwertung fir die Beweidung der
extensiven Magerrasen oberhalb der Baumgrenze, chhomit meinem Hirten den Sommer Uber
umherziehe, um dann im Herbst und im Frihjahr letsts Lammfleisch zur Verfigung zu stellen.

Meine Hauptaufgabe ist die Beweidung unserer sah@ginen Kulturlandschaftsflachen, womit ich
einen erheblichen Beitrag zur Aufrechterhaltung bzWiederherstellung eines 6kologischen
Gleichgewichts und attraktiven Landschaftsbildestée

Hier im Werdenfelser Land fiihle ich mich besondeohl, da ich die durch jahrhundertelange Nutzung
gepragte, einzigartige Landschaft der sogenanrBeickelwiesen® beweiden darf, was mir aufgrund der
herrlichen Kréuter, die dort wachsen, besonderada®ereitet.

Neben meiner Aufgabe als Landschaftspfleger geth@érne zweimal im Jahr meine kuschelige Wolle
ab und solange ich jung bin liefere ich gesundetilschmeckendes Fleisch.

Da ich obendrein sehr fruchtbar, frihreif und Ila&hgy bin braucht man sich um die

Kulturlandschaftspflege der Zukunft keine Sorgemmachen.
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3.2 Sammlung der Wolle

Die Basis fur eine erfolgreiche Wertschopfung deshgroffs Wolle bildet eine gut organisierte und
strukturierte Sammlung der Wolle. Die Auswahl unadriEhtung von ginstigen Wollannahmestellen
stellt eine erste Hurde dar und verlangt Gedulglodiatisches Geschick und vor allem engagierte
Mitstreiter.

Eine Wollsammelstelle sollte tGber Verkehrswege guteichbar sein, Uber ausreichend Platz flr
Anlieferung, Lagerung und Abtransport verfligen uod einer kompetenten Person betreut werden.

Um die Wollsammlung und die weitere Verarbeitungd udutzung der Wolle in einer Region zu
etablieren ist Kommunikation mit den Schafhalternd ueine umfangreiche Offentlichkeitsarbeit
unerlasslich.

Da die Schafhalter selbst die ersten sind, die Wert des erneuerbaren Rohstoffs Wolle Uberzeugt
werden missen, ist die Durchfihrung von Informat@manstaltungen fir Schafziichtervereine
unbedingt zu empfehlen.

Eine detaillierte und gut argumentierende Darstejldes gesamten Konzepts, von der Sammlung der
Wolle bis zum veredelten Produkt, ist die Grundldige die Wertschatzung des Produkts durch den
Erzeuger. Der Schafhalter sollte wissen was miheselWolle geschieht, nachdem er sie an die
Sammelstelle verkauft hat. Er sollte wissen wo wiel die Wolle gereinigt und weiterverarbeitet wird
und welches veredelte Endprodukt er schliel3lichstedn einer Verkaufsstelle mit seinem Gutschein

erwerben kann.

3.2.1. Vorgehen bei der Einrichtung von Wollannahmestellen

Das ganze Gebiet sollte sinnvoll abgedeckt werden den Transportaufwand, einerseits fur den

Schafhalter und andererseits fir die Weitervertwhgi moglichst gering zu halten.

* Anwerbung von Sammelstellenausrichtern: Provisios den Wollannahmen und Nachlass bei
Einkauf fir Eigenbedarf als Aufwandsentschadigung.
» Information der angeworbenen Sammelstellenausrickiber qualitatserhaltende Mal3inahmen bei
Zwischenlagerung und Verpackung fur den Transport.
« Erstellen von Wollannahmelisten, um die angetlief Wolle mengenmalig und qualitativ erfassen zu
konnen.
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« Erstellen von Gutscheinen fur die Schafhalter:\aeher zu kalkulierende Erzeugerpreis multiplizie
mit der abgelieferten Wollmenge ergibt den Wert Gesscheins

 Ausstattung der Sammelstellen mit WollannahmatisGutscheinen und Transportsacken.
 Ausstattung der Sammelstellen mit Waagen und igletuhgsmoglichkeiten, wie z.B. eine mechanische
Millpresse oder eine Arbeitshilfe mit Kraft und Alasier

Abbildung 5: Frihjahrssammlung der Werdenfelser Sclafwolle

3.2.2. Beschreibung der Praxis

Schon seit 1997 wird im Werdenfelser Land eine misjarte Wollsammlung durchgefuhrt, die getragen
von unverwustlichem Engagement, freiwiligem Eizsahd unternehmerischem Geschick trotz einiger
Hirden und Stolpersteine eine eindrucksvolle Bilanizuweisen hat.

An durchschnittlich sieben Sammelstellen im gesan@ebiet werden mehr als 95 Tonnen Schafwolle
gesammelt, von denen ein groRer Teil zu klassiséheaukten wie Betten, Matratzen, Wolldecken,
Teppichen und Bekleidung verarbeitet wird.

Aber auch im neu hinzugekommenen alternativen Nwggbereich der dkologischen Dammstoffe und

Luftfilter kommt der erneuerbare Rohstoff Schafwahzwischen zunehmend zum Einsatz.
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Die Idee die Wolle nicht wegzuwerfen sondern dwehedelung aufzuwerten entsteht aus der eigenen
landwirtschaftlichen Praxis in der Schafhaltung diech Unmut tber die Behandlung der selbst erzeugten
wertvollen Schafwolle als Abfallprodukt.

Im Heimatort Mittenwald wird ebenfalls 1997 die ter&Vollsammlung durchgefihrt, bei der im ersten
Jahr vorerst die Schafziichter aus naherer UmgebuagVolle abliefern.

Die kleinstrukturierte Schafhaltung in unserer Regst charakterisiert durch Nebenerwerbsbetrielie m
funf bis finfundzwanzig Schafen pro Schafhalterraus jeweils geringe Anliefermengen zwischen
sieben und dreilig Kilo je Schafhalter resultieren.

Im Raum Mittenwald leben ca.1.500 Schafe, von degtgra 500 von der Weidegenossenschaft und
ihrem Hirten betreut werden und ungeféahr 1.000 mavaten Ziichtern gehalten und behirtet werden.
Beim durchschnittlichen Ertrag von 1,5 kg pro Befgd# wird eine Menge von zwei Tonnen pro
Sammlung(4t/Jahr)erreicht die in Eigenregie miteeinViehtransportanhanger zur Waschanlage ins 70
km entfernte Otztal gefahren wird.

Der Betreiber der Waschanlage behalt einen Teilgdéeferten Schafwolle als Lohn fir die Reinigung
der gesamten Menge und lasst diese Wolle fur dggmen Verkauf verarbeiten.

Auf diese Weise ist schon ein erster Abnehmer uogdperationspartner gefunden und es bleibt ein
Anteil gewaschener Bergschafwolle die vorerst zutraen, Betten und Wolldecken fir den
Eigenbedarf verarbeitet wird.(siehe Kap.4.5:Verduog der Reinwolle)

Die Botschaft iUber die ins Leben gerufene Wollsaumglverbreitet sich innerhalb der nachsten drei
Jahre hauptséchlich in den Kreisen der Schafhaltet-Ziichter im gesamten Landkreis.

So fahren die ,Schoferer” (dt.:Schafhalter) aus n@sch, Partenkirchen, Farchant, Grainau und
Oberammergau zur bisher einzigen Sammelstelle Mittenwald um dort ihre Wolle abzuliefern, so
dass die Menge an gesammelter Wolle bis zum Jd&r 20f etwa sechs Tonnen pro Jahr ansteigt.

In diesem Zeitraum werden pro Kilo Wolle durchsdtich 0,50 DM bzw.0,25 Euro je Kilogramm in
Form von Gutscheinen an die Schafziichter ausgezBalt durchschnittlich 15 Schafen und meist
weniger als 3 ha landwirtschaftlicher Flache proriféafelser Schafbauer ist da nattrlich kein plobai
finanzieller Reichtum zu erwarten. Vor allem debhakeil die Arbeitsleistung des Bauern und die
Kosten fir die Schur damit bei weitem nicht gedee&tden kbnnen. Und trotz allem Idealismus soll die
Leistung die die Landwirte in der Landschaftspflegleringen abgegolten werden, was zum einen durch
spezielle Bergbauernforderungen und zum andereohdden Verkauf der eigenen Erzeugnisse wie

Lammfleisch und Wolle geschehen kann. Neben reimékiischen Uberlegungen steht beim Rohstoff
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Wolle zunéchst die wiedergefundene sinnvolle Vetwey des Produkts im Vordergrund. Das
Bewusstsein, dass sie einen hochwertigen, ernaeerli@ohstoff und keinen Abfall produzieren, kann
ohne Goldregen mdglicherweise dadurch entstehess si@ durch den eigenen Verbrauch ihr Produkt
wieder schatzen lernen.

Obwonhl unter den Schafhaltern offensichtlich einfyeeifel am Sinn der Aktion bestehen kommen sie
fast alle seit nunmehr zehn Jahren zwei Mal jahriiar Sammlung um ihre wertvolle Wolle, unseren
hochwertigen Rohstoff, abzuliefern.

Ohne sie wére kein Rohstoff vorhanden, den es rarlveiten gabe und das Projekt wirde seinen Boden
verlieren.

Im Zuge des Eintritts der ,Werdenfelser Schafwolletlie Solidargemeinschaft ,Werdenfelser Land“ im
Jahr 2001 und bei der schon beachtlichen Menge semins Tonnen Wolle von Schafen aus dem
gesamten Landkreis entsteht die Uberlegung weBaremelstellen im gesamten Gebiet aufzubauen.

Um den Schafziichtern zu lange Anfahrtswege zu mspand um den Abtransport der steigenden
Wollmenge effizienter zu gestalten, soll ein Netdwan Sammelstellen in der ganzen Region aufgebaut
werden.

Die im Jahr 2001 gegriindete Solidargemeinschaft rgéfefelser Land® ist eine von acht
Solidargemeinschaften in denen sich Vertreter arsdWwirtschaft, Handwerk, Kirche, Naturschutz und
Handel zusammengeschlossen haben um InformatiomsBawusstseinsarbeit Uber die Wertschépfung
regionaler Erzeugnisse zu leisten.

Parallel dazu widmet sich die ,Unser Land GmbH* d&@rtrieb und der Vermarktung der in den
verschiedenen Regionen hergestellten ,Unser Lamdddkte. Die Gesellschafter der GmbH sind unter
anderem Erzeugergemeinschaften flr SchlachtvieiMoikiereiprodukte.

Durch die Mitgliedschaft im Solidargemeinschaftzmedrk “Unser Land“ wird die ,Werdenfelser
Schafwolle® in ein Vermarktungskonzept fur regiohafrgestelle Produkte eingebunden, erhélt ein neues
Logo und erfahrt zunehmend das Interesse eingehréffentlichkeit.

Zahlreiche Presseauftritte, Messen und Informatierastaltungen die in gemeinsamer Anstrengung mit
Mitgliedern der Solidargemeinschaft organisiert desr, stellen die Bedeutung der
Kulturlandschaftspflege und die damit verbundenssdiékte wie Lammfleisch, Heu und Wolle in den
Mittelpunkt.

Innerhalb von zwei Jahren (2001-2003) verdoppeth silie Menge der von den Schafziichtern

angelieferten Wolle auf bis zu 12 Tonnen pro JamJahr darauf kann die ,Werdenfelser Schafwolle*
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den Weiterverarbeitern eine stolze Menge von 20n&anqualitativ hochwertiger Bergschafwolle
anbieten.

Diese enorme Steigerung der Menge in der relatizeau Zeit stellt erhéhte Anforderungen an
Organisation von Transport und WeiterverarbeituagWolle.

Mit einer grofRen Portion Eigeninitiative und Untétgung aus der Solidargemeinschaft kann in dieser
Zeit ein Netzwerk an Sammelstellen aufgebaut wer@@perammergau, Ohlstadt, Leutasch, Murnau,
Garmisch u.a), so dass das gesamte Gebiet sirabgdideckt ist.

Dieses miuhevoll aufgebaute Netz ist seit drei Jahret sieben Wollannahmestellen in unserem
Landkreis relativ konstant. Durch unerschuitterlictémtriebigkeit bezuglich Informations-und
Werbeveranstaltungen mehren sich zunehmend pdter&@mmelstellenausrichter aus den benachbarten
Regionen, dem Tdlzer Land und dem Allgau, die bgse an der Wollaktion bekunden.

Die Ausrichter einer Sammelstelle sollen nicht wu@ren davon kommen und erhalten als
Aufwandsentschadigung eine Provision aus den Wadlamen in Form einer Gutschrift und einen

Nachlass bei Wareneinkauf flr den Eigenbedarf.

3.3. Logistik und Transport

Die vielfaltigen Nutzungsmadglichkeiten der Wolledudie daraus resultierenden zahlreichen Ebenen der
Verarbeitung stellen hohe Anforderungen an die @iggdion von Transport und Logistik

Je mehr Verarbeitungsstufen bis zum marktfahigesddkt durchlaufen werden missen, desto hoéher
werden der logistische Aufwand und die damit vedmmen Kosten die wiederum den Auszahlungspreis
fur den Erzeuger dricken.

Fur die Herstellung von Bettfullungen muss die Wad#diglich gewaschen und antibakteriell behandelt
werden und stellt damit die Nutzungsmoglichkeit d&tn geringsten Transportaufwand dar.

Dagegen hat die Wolle aus der ein fescher Striggaentsteht einige Kilometer mehr auf dem Buckel,
bevor Sie den Verbraucher warmt und kleidet.
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Abbildung 6: Transportfahrzeug der Werdenfelser Sclafwolle im Einsatz

3.3.1. Vorgehen beim Aufbau einer Logistik

Um die aus der kleinstrukturierten Landwirtschiaft Alpenraum anfallenden Kleinstmengen an Wolle
vermarkten zu kdnnen, ist der Aufbau einer eigdragistik notwendig.

Auf dem Weg vom Rohstoff zum Endprodukt sind mduglic kurze Wege anzustreben, um

Umweltbelastung und Transportkosten gering zu halted somit die 6kologische und 6konomische
Tragbarkeit zu gewadhrleisten. Die im Rahmen von HEUjekten entstandenen Strukturen zur
Verarbeitung und Vermarktung von Schafwolle im Alpaum beginstigen die Mdglichkeit begrenzte

Mengen an Wolle mit minimalem Transportaufwand zuarktfahigen Produkt umzuwandein.

Die in grol3en Sacken verdichtete Rohwolle muss dem jeweiligen Sammelstellen abgeholt und zu
ihrem nachsten Bestimmungsort gebracht werden.

Da viele der weiterverarbeitenden Unternehmen eueigigte Wolle annehmen, ist dies in den meisten
Fallen eine spezielle Wollwaschanlage. Von dort avisd die gewaschene Reinwolle zu den

verschiedenen Verarbeitungsunternehmen geschickidann als veredeltes Endprodukt in den eigenen
Verkauf oder zu Vermarktungspartnern zurtickzukehre
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Voraussetzungen fur den Aufbau einer Logistik:
» Transportfahrzeug/-e und Personal oder die Deegiger Spedition
 kooperative Verarbeitungsunternehmen in der Reglee nach Qualitatsrichtlinien arbeiten

« Arbeitsleistung bzw. Personal flr Bestellwesesgérung, Kommissionierung

3.3.2. Beschreibung der Praxis

In den Anfangsjahren wird die Rohwolle mit dem eigie Viehtransporter ins 70km entfernte Otztal zur
Waschanlage gefahren und nach der Reinigung wiaebdgeholt.Mit dem zum Schafwolltransporter
umfunktionierten, einachsigen Pferdeanhanger kamm Menge von einer Tonne bewegt werden, wobei
sich die Transportkosten fur die 140km auf 0,09cWWolle (ohne Arbeitszeit) belaufen.

Ein Teil der Reinwolle wird nun in das 40 km entfier Murnau gebracht und dort in Handarbeit zu
Teppichen verwebt, die dann zum Eigenverkauf naitteMvald zuriickkehren.

Auch die 60 km ins benachbarte Reutte/Tirol tucklert vollbeladene Pickup, um dort die Wollspinnerei
und Weberei Wagner mit unserem wertvollen Rohstaffversorgen, der dort maschinell zu Teppichen
und Strickwolle veredelt wird.

Als die gesammelte Menge schlie3lich die Ladekapgbzles Pferdeanhéngers Ubersteigt, wird eine
ortsansassige Spedition damit beauftragt, die Walteden jeweiligen Sammelstellen abzuholen und zur
Waschanlage zu bringen.

Der regionale Absatz der gesamten Menge (bis zZua&20Rohwolle wird aufgrund der geringen Dichte
an abnehmenden Wollverarbeitungsunternehmen zumehnsehwieriger und ein Ubertreten der
regionalen Grenzen wird unumganglich.

Die Werdenfelser Bergschafwolle findet aber aucl®esbalb der regionalen Grenzen kooperative
Handelspartner, die die Reinwolle nach strengen liQtskriterien zu hochwertigen Produkten
verarbeiten und diese auch selbst vermarkten.

In diesem Fall wird die gewaschene Wolle direkt vieeinigungsunternehmen zu den Weiterverarbeitern
gebracht (Matratzen in Texing/Oberdsterreich ; &etin Gorlitz/Sachsen), von denen ein Teil der
Endprodukte wiederum den Weg in den Verkaufslade Mittenwald findet.

Ein Grofdteil der hier erzeugten Wolle wird jedochciwievor in der Region verarbeitet und als

veredeltes Produkt im Eigenverkauf oder von Wieddd@ufern auch hier in der Region abgesetzt
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3.4. Reinigung der Wolle

Abbildung 7: Waschanlage Regensburger in Umhausent@tal

Die Reinigung der Wolle ist die erste Stufe im \meingsprozess und erfolgt in speziellen

Wollwaschanlagen, in denen die Wolle in einer Waselfte maschinell von Schmutz und Wollfett

befreit wird.

Das sortierte Wollvlies wird vor dem Waschen dupdfolfen”, auch als Reifl3en bezeichnet, in einzelne
Faserflocken aufgel6st.

In aneinandergereihten flunf bis sechs Waschbottievied die Wolle anschlieRend bei einer Temperatur
von 40° C mit Kernseife, Wasser und Soda, ohne amesbhe Bearbeitung gewaschen. Nach jedem
Waschbottich wird die Wolle durch ein Presswerk sigrtig ausgedriickt und dem nachsten

Waschbottich zugefuhrt. Nach dem letzten Waschvaydalgt der Trockenprozess.

100 kg Schweil3wolle (Rohwolle) ergeben nach dem dWasind Trocknungsvorgang ca. 60-70 kg

gewaschene Reinwolle. Je nach Wollart sind 30 -4@% Gewichtes Wollfett und Schmutz. Nur 1-2%

des nattrlichen Fettgehaltes der Schurwolle vdybleach dem Waschen in der Wolle.

Mit Hilfe von Schwefelsaure konnen zusatzlich pfleche Verunreinigungen z.B.Grashalme entfernt

werden was nicht unbedingt vonnéten ist und in égisichen Waschanlagen nicht praktiziert wird.
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Die Werdenfelser Schafwolle wird seit 1997 in deberdalls aus einem EU-Projekt entstandenen,
okologischen Schafwollwaschzentrum in Umhausen&Dggreinigt. Der Standort im Otztal eignet sich
aufgrund seiner Wasserqualitat (Hartegrad 0) heagend flr den Betrieb einer dkologisch arbeitenden
Waschanlage. Die hohe Wasserqualitat erméoglicht\Vdaschen der Wolle mit reiner Soda in einem
geschlossenen Wasserkreislauf. Die dazu bendétigi®zeBswarme liefert eine moderne
Hackschnitzelheizung, die mit heimischem Holz bedth wird. Durch die angeschlossene
Wasserwiederaufbereitungsanlage wird der groéf3tedesi verwendeten Wassers in den Waschkreislauf
zuruckgefuhrt.

Die Anlage ist ausgerichtet auf die Verarbeitungh i@ahomogenen Kleinmengen wie sie in der
vorwiegend kleinb&uerlichen Schafhaltung im Alpemnaerzeugt werden und kann eine Menge von etwa
300 Tonnen pro Jahr verarbeiten.Das entspricht\d#le von 150 000 Schafen).

3.4. Verarbeitung der Reinwolle zum Veredelungsprodukt

Abbildung 8: maschinell gesponnenes Garn wird auf @ilen gewickelt, Regensburger/Otztal
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Nachdem nun der Grundstein in Form eines funktremiéen Wollsammelsystems gelegt und damit die
Brucke zum Erzeuger geschlagen ist, heil3t es tceg8aulen im Verarbeitungssektor zu finden.

Die geringe Dichte an verarbeitenden Unternehmehdim hohen Anforderungen, die an die Qualitat der
Wolle und an das Endprodukt gestellt werden, maesenicht leicht die Wolle an den Mann bzw. in die

Verarbeitung zu bringen. Hilfreich dabei sind guienntnisse Uber die unterschiedlichsten

Nutzungsmaglichkeiten von Wolle, eigene Kreativitad Verbindungen zum traditionellen Handwerk in

der Region.

Die folgenden Leitfragen sollen helfen eine Entsdineg zu finden, was mit der gesammelten Wolle
geschient.

3.4.1. Leitfragen zur Veredelung regional erzeugter Schafwlle

» Wie grol3 ist die Menge an gesammelter Wolle pto/Jiber mehrere Jahre?

 Welche Produkte durchlaufen wie viele Verarbeaisiufen, bzw. welche Produkte lassen sich
kostendeckend aus der Wolle herstellen?

» Welche Verarbeitungsunternehmen sind erreichbdrmralevant?

» Welche Produkte wiinscht sich der Verbraucherihider Region?

* Gibt es neue, alternative NutzungsmoglichkeiterSichafwolle?

Als 6kologisch und 6konomisch am effizientestenassivsich eine Art Kreislaufsystem zwischen der
Erzeugerstufe und den Verarbeitungsunternehmen.

Die Voraussetzung daftr ist der Eigenverkauf vorrédadurch Erzeuger oder Zwischenhandler, da die
angelieferte Wolle mit dem Bezug von Waren verrethvird, d.h. fir die gelieferte Reinwolle wird ein
Gutschrift erstellt und die Vergutung dafir erfalgWarenricklieferungen.

Zwischen dem Lieferbetrieb Werdenfelser Schafwalled den verarbeitenden Betrieben werden
vertraglich bestimmte Abnahmemengen und -preisesinieart, die jahrlich neu kalkuliert werden
mussen.

Sehr bald konnen fixe regionale Abnehmer, wie di@s#ianlage Regensburger im Otztal,die
Handweberei Brey in Murnau und die Spinnerei WagndReutte gewonnen werden, die bis heute feste

Partner innerhalb der Wertschopfungskette Werdsefe&chafwolle darstellen.
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Abbildung 9: aus der Produktpalette der Werdenfelse Schafwolle

3.4.2. Beschreibung des Veredelungsprozesses am Beispieh\drei Produkten : Betten, Teppiche,

Strickjanker

Im Folgenden soll nun der Veredelungsprozess derdewelser Schafwolle anhand von drei
charakteristischen Produkten dargestellt werden.

Mit der Herstellung von Betten- und Kissenfillungams 100% reiner Bergschafwolle beginnt im Jahr
1997 die Inwertsetzung der regional erzeugten Sabik.

Mit nur zwei Verarbeitungsschritten zwischen Roffstond Endprodukt ist die Herstellung von
Bettenflllungen die 6kologisch und 6konomisch gigisse Form der Schafwollverwertung.

Fur diese Verwendung muss die Rohwolle ledigliehetigt und gekrempelt werden, um schlie3lich als
Vlies oder in Form von Wollkiigelchen als lockertigé Schlafunterlage zu dienen.

Beim Krempeln wird die Wolle bis zu den Einzelfasaufgeldst, welche anschliel3end in einer Richtung
geordnet und daraus letzte Verunreinigungen eritiegenden. Die Krempelmaschine oder Karde besteht
aus einem Walzensystem mit unterschiedlich groRRealz&d die hintereinander angeordnet in
verschiedenen Geschwindigkeiten gegeneinandereati®ie Walzen sind besetzt mit Millionen feiner,
elastischer Drahtnadeln die die Faserbuschel sasé@nziehen, ordnen und daraus ein feines Vlies
weben. Dieses Vlies wird nun als warme- und fegglitsausgleichende Fullung fur Betten und Kissen

und als Grundlage fir die Verarbeitung in Steppdafidnterbetten verwendet. Durch die Verarbeitung
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zum Vlies entstehen 10% Verlust. Das ergibt mit deainigungsverlust von 40% einen Verlust von
insgesamt 50% zwischen Rohstoff und Endprodukt.

Die Kosten, die auf dem Weg vom Rohstoff bis zumedelten Erzeugnis entstehen belaufen sich bei der
Bettenherstellung auf 1,82 € pro Kilo weil3er Belggwolle.

Darin enthalten sind der Auszahlungspreis fir dere@iger ,die Provision fur die Sammelstelle, der
Transport zur Waschanlage und zuriick, der TranspuorBettenfirma und die Verluste durch Waschen

und Krempeln.

Abbildung 10: Handweber L.Brey auf dem Bozner Marktin Mittenwald 2007

Ein weiteres Produkt, das aus reiner Bergschafwehésteht, sind die Schafwollteppiche, die in
traditioneller Handarbeit von einer regional angfss Handweberei angefertigt werden .

Die Weberei ist eine der éltesten Techniken derstdbung von textilen Flachengebilden, bei dem
mindestens zwei Fadensysteme, der Kettfaden undSdeussfaden, rechtwinkelig verkreuzt werden,
wobei die vorgespannten Kettfaden den Trager bjloleden sukzessiv die Schussfaden uber die gesamte
Webbreite eingezogen werden.

Mit Hilfe zweier geschickter Hande und einem spkee Handwebstuhl wird auf diese Weise die
Werdenfelser Bergschafwolle in der Handweberei Biay Murnau verarbeitet und kehrt als
handgefertigter Schafwollteppich in den Verkaufsladach Mittenwald zurtck.

Zu guter letzt soll die Verarbeitung zum Strickjankvorgestellt werden, die den umfangreichsten
Produktionsprozess der Wertschopfungskette Schighdatstellt.
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Die Veredelung der gereinigten Wolle zum Strickgaind von der im benachbarten Tirol ansassigen
Spinnerei Wagner tbernommen, die dann das fertigek§arn in Knaueln zuriick nach Mittenwald
schickt, oder zur Weiterveredelung an eine Mascistiekerei liefert.

Fur die Herstellung von Strickgarn wird das Wolhdj das die Krempelmaschine verlasst, vorerst zu
einem einzelnen Vorgarnfaden geteilt, aufgewickell anschlieRend auf der Spinnmaschine zu einem
festen Faden versponnen. Die gesponnenen, dunnerfa@Gen werden nun auf der Zwirnmaschine
einander gegenlaufig zu einem dicken Faden, dexk®tolle, verzwirnt.

Nach dem Dampfen, das der Wolle Fille und Weichheiteiht, verwandelt die Knduelmaschine das
Strickgarn in handliche, marktfahige StrickwolleieBe kénnen nun von zwei fleiBigen, geschickten
Handen oder einer industriellen Strickmaschinenerfeschen, kleidsamen Janker verwandelt werden.
Um die noétige Feinheit fur die Fertigung von Klendssticken zu erreichen, wird die grobe
Bergschafwolle auf der Spinnmaschine mit einem &rtanteil Merinowolle gemischt, damit optimaler

Tragekomfort gewahrleistet werden kann.

3.4.3. Neue Nutzungsmoglichkeiten: DAmmstoffe

Auch in der alternativen Nutzung der Schafwolle élologischer Dammstoff und Luftfilter wird
ausschlief3lich reine Bergschafwolle verwendet. fidrersind wiederum zwei Verarbeitungsschritte
notwendig, die Reinigung und das Krempeln, wobe@mbkKrempeln in der Dammstoffherstellung die
Wollfasern senkrecht angeordnet werden, so dass d@d@werhafte Formstabilitdit und eine optimale
Atmungsaktivitat gewéhrleistet werden kann.

Die Nutzung der Schafwolle als Da&mmstoff ist eilatig neuer Anwendungsbereich, der nicht nur in der
Okologischen Baubranche zunehmend an Bedeutunghgevidie reaktionsfreudigen Eiweil3ketten der
Schafwolle verbinden sich mit ebenfalls reaktioastligen Schadstoffen, die aus Bauteilen ausgasen, w
z.B. Formaldehyd und chlorierte Biphenyle, und redigieren diese.

Die luftreinigenden Eigenschaften der Schafwolle rdee beispielsweise zur Sanierung von
formaldehydbelasteten Altgebauden genutzt.

Nachdem nun die Wolle den langen Weg durch denrermngssektor zuriickgelegt hat, muss sie sich

als hochwertiges, veredeltes Produkt auf dem Maettdhren und etablieren.
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3.5. Vermarktung der Endprodukte

Abbildung 11: Manfred und Luise Brandtner prasentieren Schafwollprodukte auf einem Bauernmarkt

Bei der Vermarktung der veredelten Produkte aus mgional erzeugten Schafwolle steht die
Inwertsetzung des Rohstoffs bei Erzeuger und Vadtrar im Vordergrund.

Der unverzichtbare Einsatz der Schafe in der Klataschaftspflege ist schwierig zu bewerten, aber
unbedingt mit einzubeziehen als bedeutendes Qisafitikmal das diesen Rohstoff kennzeichnet.
Wahrend die Schafe unsere schone, einzigartigeudatdschaft pflegen, erzeugen Sie nebenbei und
vollbiologisch eine seit Jahrhunderten genutzteochlwertige Textilfaser, die im Zuge eines neuen
Bewusstseins beim Verbraucher wieder an Bedeutangngt. Die regionale Herkunft in Verbindung mit
der Kulturlandschaftspflege und die 6kologischeedgung stellen wichtige indirekte Qualitatsmerkmale
des Rohstoffs Schafwolle dar. (weitere direkte @asimerkmale der Wolle siehe Kap.1)

Der Wert den die Wolle fir das Schaf hat, entstéint den Mensch im verarbeitenden Prozess
(Wertschopfungskette), der beim Rohstoff Schafwallech Komplexitat und fehlende technische
Innovation gekennzeichnet ist und damit in Konkozrenit anderen, vor allem synthetischen, textilen
Rohstoffen steht.

Aus diesem Grund sollen Verbraucher wie auch Emreulie besondere Qualitat der Schafwolle als
textilen Rohstoff kennen und wieder schétzen lermahem Sie die veredelten Produkte erwerben und

nutzen.
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Um Qualitat zu transportieren bedarf es einer Maekees geschitzten Zeichens, das dazu dient Waren
und Dienstleistungen zu kennzeichnen und unterdbbezu machen.

Um die Identitat und Einzigartigkeit eines Produkésvorzuheben wird eine Marke durch ein pragnantes
wiedererkennbares und unverwechselbares Logo esiréd, mit dem die Produkte ausgestattet werden.
Mit Hilfe des Logos kann beim Verbraucher Vertrauerdas erworbene Produkt geschaffen werden,
wobei hier kontinuierliche Aufklarungs- und Infortimansarbeit nétig ist um den Konsument langfristig
an das Produkt zu binden. Der Anfang wird beim &gee selbst gemacht, indem die Erzeugung der
Wolle durch die Ausgabe von Warengutscheinen vetgiwird, die auf verschiedenen
Verkaufsplattformen, z.B auch im Internet, eingelésrden kdnnen.

Durch gezielte Werbung in der Fachpresse, BesudmeRachmessen und Prasenz auf Bauern- und
Handwerkermarkten kénnen weitere relevante Verlirauand potentielle Wiederverkaufer sensibilisiert
und somit die Absatzmdglichkeiten erweitert werden.

Die regional erzeugte Schafwolle kann sich so aiscidnprodukt auf dem Markt etablieren und
durchaus dem Vergleich mit anderen, textilen Rdfestcstandhalten.

Die jeweiligen Preise sollen so kalkuliert werdelass jedes Glied der Wertschopfungskette, vom
Landwirt Gber das verarbeitende Handwerk bis zumddhund Endverbraucher, gebuhrend bedacht wird
und von der Aktion profitiert.

Da auf der einen Seite der Erzeuger steht, dememmdestens kostendeckenden Preis flr seine
Produktion erhalten soll und auf der anderen Sagte Endverbraucher, der das veredelte Produkt zu
einem akzeptablen Preis erwerben mdchte, wird dikkwation von garantierten, gerechten Festpreisen
auf jeder Stufe, zu einer Gratwanderung zwischeonéiischer Effizienz und sozial-6kologischer
Gerechtheit.

Die folgenden Leitfragen sollen eine Hilfestellungm Auffinden geeigneter Vertriebswege darstellen.

3.5.1. Leitfragen zur Vermarktung

* Wo konnen die Produkte abgesetzt werden?

» Wer sind die mdglichen Zielgruppen?

» Wie grenzen sich die Produkte von anderen Texrtiib?

» Wie wird der Bezug zu Landschaft und Natur amdsekommuniziert?
* Wie wird die Aufmerksamkeit des Verbrauchers gekt/e

« Soll eine eigene Marke aufgebaut werden oder leams schon bestehende genutzt werden?
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Abbildung 12: im Verkaufsladen in Mittenwald

3.5.2. Beschreibung der Praxis

Da die regional erzeugte Wollmenge im Werdenfelssard den Eigenbedarf der Erzeuger Ubersteigt,
werden die veredelten Produkte (Betten, Deckenpitlp, Strickwolle) unter einem Eigenlogo vorerst
auf regionalen Stral3enmarkten angeboten.

Im Jahre 1997 préasentiert sich die ,Werdenfelsdraieolle” erstmals auf dem ,Bozner Markt®, einem

traditionellen, historischen Handwerker- und Hasdwlrkt, der alle finf Jahre im Heimatort Mittenwald

stattfindet und von zahlreichen Besuchern freqeentvird. Seitdem spielen zahlreiche Besuche von
Messen und Markten im gesamten Alpenraum eine gruble flr das Fortbestehen und den Erfolg der
Aktion ,Werdenfelser Schafwolle®. Durch diese offeche Prédsenz wird zunehmend die

Aufmerksamkeit des Verbrauchers geweckt und zathegi auch Uberregionale Verbindungen zu
Schafzichtern, Verarbeitungsunternehmen und Handlerden geknupft.

Der Eintritt in das Solidargemeinschaftsnetz vomger Land” im Jahr 2001 bringt der ,Werdenfelser
Schafwolle* wichtige Impulse auf allen Ebenen.

Die Direktvermarktung unter dem Eigenlogo wird nahgelést von der Vermarktung Uber einen

regionalen Erzeugerzusammenschluss unter einem igganeen Glutesiegel, das dem Verbraucher
regionale, nachhaltige Wirtschaftskreislaufe gaesntund einen hoheren Bekanntheitsgrad als die

Eigenmarke aufweist. Desweiteren wird das in Eiggie mihevoll aufgebaute Netz an beteiligten
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Erzeugungs-, Handwerks-und Verarbeitungsbetrieben reicher an Verknipfungen und damit

engmaschiger und effizienter.

Fur den Absatz der veredelten Produkte aus deomabierzeugten Schafwolle werden erfolgreich
Wiederverkaufer geworben und schliel3lich wird irhrJ2003 ein eigener Verkaufsladen in Mittenwald

errichtet, in dem die Schafwollprodukte gemeinsai Pnodukten aus regionalen Handwerksbetrieben
angeboten und vertrieben werden. Au3erdem wird Eiomepage errichtet, auf der jeder Interessierte
detaillierte Informationen Uber die Wertschopfureg gWerdenfelser Schafwolle” findet und zuséatzlich

in einem Internetshop die zugehdrigen Schafwollpktel erwerben kann.

Nachwievor aber stehen die Auftritte der ,WerdesdelSchafwolle* auf traditionellen Handwerker-oder

Bauernmarkten, Hoffesten oder Messen im Vordergmund konnen nicht durch eine Internetprasenz
ersetzt werden.

Die gesammelte Menge an regional erzeugter Wdlleei$ drei Jahren auf konstant hohem Niveau, wird
in Reinform hauptséachlich zu klassischen Produk#ge,Betten, Decken und Teppichen verarbeitet und
grof3ten teils hier in der Region, inmitten unsetiaeigartigen, zu erhaltenden Kulturlandschaft alega.

Fur die langfristige Gewahrleistung der 6konomischeagfahigkeit der regionalen Wertschépfung der

Bergschafwolle, ist ein Uberschreiten der regioma@eenzen teilweise notig und unvermeidbar.

Abbildung 13: M.Brandtner und seine Schafe im wintelichen Herbst in Mittenwald
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4. Marketing Example from Bavaria with White Mountain Sheep Wool

Marianne Weineisen, Luise Brandtner

4.2. Sheep keeping in Werdenfels County

Sheep keeping in our region is small-structured @ratacterised by part-time farms with up to 25eghe
per farmer.

Altogether, there are approx. 7000 sheep in Weadentounty that are either managed by grazing
associations or by private breeders.

Prevalent sheep breed is the White Mountain, batBrMountain or Stein are also bred sporadically.
The average wool yield is 3.0 kg of wool per yead aheep. Since 1997, wool collection has been
organised twice per year in Werdenfels County.

At on average 7 collecting points, more than 9% tohsheep wool have been collected during a tan-ye
period, being processed to products like beds, resstts, woollen blankets, carpets and insulating
material.

Vouchers worth altogether 30 000 € could be patd@sheep keepers.

In the beginning, an amount of 4 tons per yeartihe.wool of approx. 1500 sheep was collected at on
collecting point in Mittenwald. Over the years, @tltollecting points were founded in the regiorttsat

the collected amount of wool amounted up to 20 pmrsyear.

4.3. Collection of the wool

Basis for a successful value added to the raw mateool is the well-organised and structured auien

of the wool.

A wool collecting point should be easily accessibi@ public traffic ways and be taken care of by a
competent person or someone active in agriculture.

Procedure when setting up wool collecting points:

* Organisation of information events for sheep legep

* PR activities: announcement of dates in media
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* Recruitment of collecting point managers: pramisifrom wool collection and reduction when
purchasing for own needs as compensation for exgens

* Information of recruited collecting point managesn quality assurance measures for intermediate
storage and packaging for transport

« Elaboration of wool acceptance lists to keep r@son delivered wool as regards quantity and tuali

« Elaboration of vouchers for sheep keepers: tlelymer’'s price (to be calculated before) multipld

the wool amount delivered is the value of the vauch

» Equipment of collecting points with wool acceptarists, vouchers and transport bags

4.4. Logistics and Transport

Marketing of midget amounts of wool produced in smeall-structured agriculture in the Alpine region
requires the set-up of an own logistical system.

On the way from raw material to end product, waysudd be as short as possible to keep environmental
pollution and transport costs low and thus to go@@ ecological and economic sustainability. Mankget
and processing structures that developed withinfitsme of EU-projects facilitate the possibilitits
process limited amounts of wool with minimal trangpexpenses into a marketable product.

The raw wool, compressed in big bags, has to desgiap from the collecting points and brought teirth
next destination.

As many processing enterprises do only accept eteamol, this is in most cases a special wool waghi
plant. From there, the cleaned pure wool is serdifferent processing enterprises to return finay

refined end product to marketing partners or predsifor own sale.

Preconditions for the set-up of a logistical system
 Transport vehicles and personnel or the senieefeight company
» Cooperating processing enterprises active imggen that operate according to set quality guinesl

* Manpower or personnel for the ordering systeorasgfe, picking
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4.5. Cleaning of the wool

Cleaning of the wool is the first step in the rafo process. It takes place in special wool praogss
plants, where wool is mechanically cleansed frorhatid wool grease in a wash plant.

Prior to washing, the sorted wool fleece is dissdlinto individual fibre flakes — a process alstieca
“tearing” (“Wolfen” in German).

In 5-6 washing tubs strung together, the wool issequently washed without mechanical treatment at a
temperature of 40° C with curd soap, water and saftar leaving one washing tub, the wool is caligfu
squeezed out in a pressing plant and then brougbttihe next tub. After the last washing operation,
drying takes place.

100 kg of raw wool yield approx. 60-70 kg washedepwool. Depending on the wool type, 30-40% of
the weight is wool grease and dirt. Only 1-2% df tlatural grease content remains in the virgin wool
after washing.

Since 1997, Werdenfels sheep wool is cleaned iretlogical sheep wool washing centre in Umhausen
/ Otztal that also developed from an EU-Projecte Plsition in the Otztal is excellently suited fhe
operation of an ecological washing plant becaustsafater quality (German degree of water hardress
0). The high water quality makes washing of the Mwith pure soda in a closed water circulation sgst
possible. The required process heat is deliverea Ioyodern wood chip heater fed with local wood.
Through the connected water reprocessing plantf owfothe used water is redirected into the washing
cycle.

The plant is designed for the processing of hetregus midget amounts as produced in the mainly
small-structured sheep husbandry in the Alpineorgand can process approx. 300 tons per year
(corresponding to the wool of 150 000 sheep).

4.6. Processing of pure wool to a refined product

After having laid the foundation in form of a fuimting wool collecting system, and thus creating a
bridge to the producer, “supporting pillars” in thecessing sector have to be found.
The low density of processing enterprises and igh Hemands on the quality of both wool and end
product do not facilitate wool processing. Good Wlenlge about the different wool utilisation
possibilities, own creativity and links to tradi@l crafts in the region are helpful in this contex
The following key questions can assist in reaclargcision on what to do with the collected wool.
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Key questions on the refining of regionally produce sheep wool

* Amount of collected wool per year / over a peraddeveral years?

* Which products pass through several processiegs8t Which products can be made cost-effectively
from wool?

* Which processing enterprises are accessibleeladant?

» Which products are required by consumers in ¢iggon?

* Are there any new, alternative utilisation po#gibes for sheep wool?

A sort of cycling system between the producers’eleand the processing enterprise seems to be
ecologically and economically most efficient.

Precondition is the own sale of goods by the predoc intermediary, as the delivered wool is seiirag}

the purchase of goods, i.e. a voucher is issuethédelivered raw wool and payment takes pladerim

of the delivery of merchandise.

The delivering enterprise Werdenfels Sheep Wooldfiénfelser Schafwolle”) and the processing plants
agree contractually on certain defined purchasattiies and prices that have to be recalculatedialihyn
Very soon fix regional partners such as e.g. thehivg plant Regensburger in the Otztal, hand weavin
mill Brey in Murnau and the spinnery Wagner in Rewould be won who since then have become fix
partners in the added value chain “WerdenfelseafSddile”.

Description of the refining process, for example lus:

In 1997, the capitalisation of produced sheep vibeglan with the production of bed- and cushiomig$
from 100% pure Mountain sheep wool.

With only two processing steps between raw matera end product, the production of bed fillings is
the economically and ecologically most favouralgfeetof sheep wool processing.

For this use, the raw wool only has to be cleam&ticarded to serve finally either in form of a fieeor
pelleted wool as sleeping mat.

During carding, wool is disintegrated into its imidiual fibres which are then arranged in one dioect
Last remaining impurities are then removed. The&liogr machine consists of a roll system with rolis o
different size that are arranged consecutivelyratate against each other with different speedisRuok
equipped with millions of fine and elastic wire déss that tear fibre tufts apart, sort them andtera
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fine fleece. This fleece is now used as temperancehumidity regulating filling for beds and cusis
and as basis for processing into quilts and mattoe®rlays. Through processing wool into a fleece,
approx. 10% of the material is lost. Thereforepgdther 50% of the material is lost including tige
cleaning loss during processing from raw matepaémd product. Costs for the production of beds are
1.82€ per kg of White Mountain wool from raw maatto refined end products.

This price includes the producers’ price, compeardbr the collecting point, transport to washipignt

and back, transport to bedding enterprise and sa$seugh washing and carding.

4.7. Marketing of end products

When marketing the refined products from regionpligduced sheep wool, the capitalisation of the raw
material for producer and consumer are in the fanagd.

The indispensable use of sheep in the maintenanceltaral landscapes is difficult to evaluate, Ihais

by all means to be included as important qualityitatte characterising the raw material wool. Whils
sheep maintain our beautiful and unique culturad$zape, they produce at the same time and fully
organic a high-quality textile fibre that has beeyed for centuries and becomes nowadays important
again in the course of a newly arising consumerscausness. The regional origin in relation with
maintenance of cultural landscapes and the ecabgioduction are important quality features of tae
material sheep wool (cf. chapter 1).

The value of the wool develops for man during tnmg process (added value chain). It is for rthe
material sheep wool characterised through compleaitd lacking technical innovation and therefore
competes with other, mainly synthetical textile naaterials.

For the same reason, consumers as well as procsivaul be aware of the special quality of sheeplwo
and learn to esteem it again whilst purchasinguesialg refined wool products.

To transport quality, a brand is needed, a protesign that serves to characterize goods and ssraicd

to distinguish them from others.

To emphasise the identity and uniqueness of a ptodu brand is presented through a concise,
recognizable and unmistakeable logo. All producgslabelled with this logo.

With the help of the logo, consumer’s trust inte fproduct is created, whereby continuous awareness

training and information is required to build adpterm consumer loyalty. The start is made at the
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producers’ level by paying wool production in foohvouchers for merchandise that can be encashed on
different sales platforms, e.g. in the Internet.

Through means of well-directed promotion in thecsglezed press, visits of special fairs and presemt
farmer’s and craft markets further relevant conssna@d potential resellers can be sensitised amkietna
opportunities can be extended.

Regionally produced sheep wool can thus be eskadlias a niche product on the market and withstand
the comparison with other textile raw materials.

Prices should calculated in a way that allows dwlgsideration and profiting of all elements of duzled
value chain including the farmer, processing hasftiend retail and commerce.

As there is the producer on one side, expectingtdeast cost-effective price for his productiord @m

the other side the end consumer, wishing to puecties product at an acceptable price, the calomati
guaranteed and just fixed prices at each levelrhesa tightrope walk between economic efficienay an
socio-economic justice.

The following key questions are to assist in tteeadvery of suitable sales channels.

Key questions on marketing

* Where can products be sold?

* Who are possible target groups?

« How are products distinguished from other tegflle

« How can the relation to landscape and naturelimsbmmunicated?
* How can the attention of the consumer be awoken?

* Is an own brand to be set up or can an existimegb® used?

As the regionally produced amount of wool in WerfégéCounty soon exceeded and still does the own
needs of the producers, the refined products (Hddskets, carpets, knitting wool) have been offeae
regional street markets under an own logo.

In the year 1997, the “Werdenfelser Schafwolle” Washe first time presented at the ,Bozner Maylat"
traditional historic handcraft and trading marketttakes place every 5th year in Mittenwald arad th
frequented by many visitors. Since then, the w§imany fairs and markets in the entire Alpine oegi
has played an important role for the continued terise and success of the project ,Werdenfelser

Schafwolle®. Through the continued public presettlee,attention of the consumer has been awoken and
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numerous regional and national contacts to sheepders, processing enterprises and traders hawe bee
made. The entrance into the solidarity net of ,Unsend” in the year 2001 has brought important gtim

at all levels.

Direct marketing under an own logo has been reglagemarketing via a regional producers’ assoamtio
under a common quality seal that guarantees relgemé sustainable economic cycles and a higher
degree of popularity than the own brand. Furtheentite network of involved producers, handcraft and
processing enterprises set-up all by the projsetfihas become richer in links and thus more tjose
meshed and efficient.

For the sale of refined products from regionallpduced sheep wool, resellers were successfully
recruited and finally, an own shop was opened ittédvivald in 2003 where sheep wool products are
offered and sold together with other products froagional handcraft enterprises. Furthermore, a
homepage has been set up where everybody interestedbtain detailed information about the added
value on ,Werdenfelser Schafwolle®. In the linkexdiernet shop, associated products can be purchased.
Still, the presence of ,Werdenfelser Schafwolle*tditional handcraft and farmers’ markets, farm
events and fairs is most important for the markgéind consumer contacts and cannot be replacdtkeby t
internet website.

The collected amount of regionally produced wod haen at a high level for 3 years now. It is nyostl
processed into “classical” products as beds, blarded carpets and mostly marketed in the regiothe

middle of our unique cultural landscape that istivdaeing conserved.
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5. Vermarktungsbeispiel aus dem Trentino mit Wolle vomBergamaskerschaf

Von Luca Zomer, Massimo Pirola, Federico Bigarales8andro Ciola

5.2. Die Schafhaltung im Trentino

Im Trentino werden ca. 27.000 Schafe gehalten. ibieche Haltungsform ist die Wanderschafhaltung
wahrend des ganzen Jahres. Das bedeutet, dasshdife Svahrend der Sommermonate auf den Almen
des Trentino gehalten werden und dann in der kéhldahreszeit ihre Wanderung Richtung Suden bis
Sudosten, ja sogar bis zur Adriatischen Kuste, edufren. Diese Haltungsform sieht keine fixen
Stallungen vor. Die Schafe durfen die Flachen egtider Flisse welche vom Gebirge zum Meer fluhren,
wie die Brenta, der Piave, die Etsch, die Cellimal Wer Tagliamento abweiden. Wahrend dieser
Wanderschaft uber hunderte von Kilometern auch aeerhalb der Grenzen des Trentino weiden die
Schafe die landwirtschaftlichen Nutzflachen derrigbab. Es sind rund zehn Schafhalter des Trentino
die diese Art der Wanderschafhaltung pflegen. Derddngrof3e kann bis zu 2.500 Stick je Hirte
betragen. Die typischen Schafrassen dieser Here@edew meist als die ,grof3en“ bezeichnet. Es handelt
sich dabei um die Rasse Bergamasker Schaf unce8eelSchaf. Das Schafvlies ist einheitlich weil3 und
die Wollfeinheit betragt zwischen 35 und 48 Mikrdurzeit werden die Schafe nur fur die

Fleischproduktion genutzt. Es werden Weidelamméremem Lebendgewicht von ca. 50 KG verkaulft.
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Abbildung 14: Bergamaskerschafe halten Ausschau nhgeeigneten Futterplatzen

Friher wurden die Tiere traditioneller Weise zwdifahrlich geschoren. Im Frihjahr und im Herbstdan
die Schafschur statt, wobei gleichzeitig eine Tierd Klauenpflege durchgefuhrt wurde. Damals war de
Wollertrag auch noch mit einem kleinen wirtschaften Einkommen verbunden, da der Wert von einem
Kilogramm Wolle gleichgesetzt war wie mit einem ¢gfamm Ké&se. Die aktuelle Tendenz ist aus
wirtschaftlichen Grinden leider so, dass die Treremehr einmal im Jahr geschoren werden, da man mi
einem Unkostenbetrag von 2,00 € je Schafschuribhem Nullwert der Wolle rechnen muss.

Der Wollertrag liegt bei 3 Kg Wolle je Schaf. Leider findet si
keine wirtschaftliche Verkaufsmoglichkeit fir dies#olle, sc
dass & meiste davon einfach entsorgt werden muss. [
entsteht das Problem dass Wolle nur schwer kongsbati ist unt
sich ganz schlecht verbrennen lasst, so dass rhan gezwunge
ist Wolle als Sondermull zu entsorgen. So entstetie der

Schafhalter witerer Kosten. Neben der Schafschur muss

auch noch die Entsorgung der Wolle bezahlt werden.

Abbildung 15: Wollernte im Trentino
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5.3. Die Provinz Trient

Die Provinz Trient hat somit geplant diese Wollfaseu zu bewerten und man bemdht sich bereits seit
den Neunziger Jahren um das Produkt SchafwollersZweurde die Schafwolle analysiert, was das
Ergebnis brachte, dass die Wolle einheitlich rieeidurchschnittlichen mittleren Qualitat, einemeit

von 37 Mikro und einer Lange von 40mm beschrieberden kann.

In Anbetracht der Tatsache, dass die Schafhalteekgelektion nach der Wollqualitat mehr durchfithre
hat sich diese in den letzten Jahren eher verduele. Dies fuhrte dazu, dass man den Versuch
unternahm von verschiedenen Trentiner Ziuchtern Wielle zu Ubernehmen um diese in einem
spezialisierten Unternehmen in Biella zu waschen.

Das Ergebnis nach dem Waschgang war unterschiedh@chen 50% und 60% je nach Wollpartie und
Verschmutzungsgrad. Um die Qualitat der Wolle zibgssern ware sicherlich eine vorherige Selektion
der Wolle ratsam. Den grof3en Unterschied bemerkie wor allem beim Spinnen der Wolle, wo das
Ergebnis zwischen 1/5000 (1Kg=5000m) bis zu 1/636Q¢=6.500m) reichte.

Als weiteren Schritt war eine enge ZusammenarbgitHandwerkern geplant. Diese haben die Wolle in
verschiedenen Techniken verarbeitet und in verdeien Farben von griin, braun, beige bis dunkel grau
eingefarbt. Mit diesen Stoffen wurden verschied&h@idungstiicke wie Jacken, Gilets, Handschuhe,
Decken, Matratzen und Satteldecken fir Reiter Istege

Diese Aktivitditen wurden vom Trentiner ZuchtverbahdOC begleitet und fihrten dazu dass weitere

Kurse Uber Wollverarbeitung angeboten wurden.

5.4. Der Verband

Der Verband fur Schafe und Ziegen des Trentino (8P@it Sitz in Trient, wurde offiziell am 22.
Dezember 1999 gegriindet und als Verband von Erzeugeh dem Provinzialgesetz vom 28. Oktober
1985 n. 18 anerkannt. Im Verband sind Schaf- umebehziichter aus der ganzen Provinz Trient
organisiert.

Seit Jahren versucht der Verband die tradition8t@af- und Ziegenzucht aufrechtzuerhalten und ihr
durch die Vermarktung von Schaf- und Ziegenproduldimen neuen Wert zu geben. Neben den Milch-
und Fleischerzeugnissen soll nun auch die Wolledenih besonderen Qualitatsmerkmal der regionalen
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Herkunft in Zusammenhang mit der Beweidung extessialpiner Grinflachen vermarktet werden. In
Zusammenarbeit mit dem Textilsektor der Trentinanéiverkskammer wird eine Arbeitsgruppe fiur die
Verarbeitung regionaler Wolle gegrindet. Die lo&akassigen, traditionellen Textilunternehmen sollen

die regional erzeugte Wolle annehmen und zu Kleaidatiicken verarbeiten.

5.5. Die Wertschopfungskette Schafwolle im Trentino

Aus der Zusammenarbeit der Provinz Trient mit desnb@nd APOC und der lokalen Handwerkskammer
entsteht die Idee, die regional erzeugte Wolle [duferarbeitung zum vermarktbaren Produkt wieder
aufzuwerten und somit der Schafzucht in der Regere Impulse zu geben.

Die Fleisch- und Milchprodukte aus der Schaf- unelgénhaltung werden bereits mit Hilfe regionaler
Strukturen vermarktet. Nun soll die Veredelung d@plle in Kooperation mit lokal ansassigem
Handwerk verwirklicht werden.

Aus der im Trentino erzeugten Schafwolle werden i@kal ansassigem Handwerk regionaltypische
Kleidungsstiicke geschaffen, die Brauchtum und Ticaddes Trentino reprasentieren.

Eine Marketingkampagne, die gezielt die regionadekidnft des Rohstoffs in den Vordergrund stelltl so

den Absatz der angefertigten Textilien fordern.

5.6. Die einzelnen Stufen der Wertschopfungskette:

Mit der Wertschopfungskette wird der Weg eines Bkésl vom Rohstoff bis zum Verbraucher, mitsamt
der in jeder Stufe erfolgten Wertsteigerung,bezsth

1.StufeSchur, Sammlung der Wolle, evtl.Lagerung,Transport zur Wascherei

2.StufeReinigung der Wolle, Kardieren, Farben,Transport zur Weiterverarbeitung

3.StufeSpinnen oder Weben/Walken/Filzen

4.StufeErstellung von Modellentwirfen und Schnittmustern

5.StufeProduktionsmanagement, Qualitatskontrolle

6.StufeVermarktung
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5.7. Prasentation und Vermarktung der Textilien

Fur Gestaltung und Entwurf der Textilien konntemge Modedesigner aus dem Trentino gewonnen
werden, die nach dem Vorbild traditioneller Bekieid zahlreiche Modellentwirfe anfertigten und diese

auf Messen und Modenschauen prasentierten.
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6. Initiative to enhance local Trentino wool

Massimo Pirola, Provincia Autonoma di Trento
Federico Bigaran, Provincia Autonoma di Trento
Luca Zomer, Associazione Allevatori Ovicaprini Tti@n

Alessandro Ciola, Associazione Allevatori Ovicapfinentini

Wool processing has accompanied the growth of husoarety over the centuries, creating income and
prosperity for the community. In the alpine regioti®e increasing number of sheep farms favored the
development of wool production activities, whicloedoecame a major industrial sector in severalsarea
among which is the Trentino area.

After the Sixties, however, also this sector wds@éd by the widespread decline in the textileustdy

in Europe. The changing usage and custom, theegreiae of synthetic fibers (less expensive, more
versatile, easier to process) and the growing cditiggefrom non-European producers brought about a
crisis in the wool processing and marketing sectfrour Province. Although the price of wool
plummeted, leading many farmers to give up themgegphrearing and related activities, the tradition
managed to survive in some mountain areas.

There are roughly 27,000 head of farmed sheep @mtifro, most of which are reared all year round
according to the stray grazing transhumance methb. method consists in moving the sheep to the
Trentino alpine meadows in the summer and theautnmn or winter, back to the lowland pastures in
south and south-eastern Trentino, and in some ceesrsthe Adriatic coast. Since this method doés no
envisage the use of fixed shelters such as padgdaltkgazing areas are exploited, especially tradseg

the banks of the many rivers and streams flowingrdfsom the mountains to the sea, such as the 8rent
Piave, Adige, Cellina and Tagliamento rivers. Dgrthese seasonal journeys, shepherds cover hundreds
of kilometers outside the Trentino area, establighelations with the farmers of the lowlands fog use

of land that is suitable for grazing purposes. €hame currently about ten shepherds in the Trerdiea
adopting this method, with flocks of up to 2500 egneach. The main sheep breed reared according to
this method is the Biellese-Bergamasca breed,kaiswn as “Gigante d’ltalia”, and characterized tsy i

large size, precocious growth, big lop ears anémdxs of horns. The animal is white in color and the
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wool grade ranges from 40 to 48 Micron. This briedurrently being reared only for its meat, whish
marketed as heavy lamb, at roughly 50Kg of liveghei

In the past, sheep were sheared twice a year rgsand autumn — for the overall welfare of the alim
and to keep it free from parasites, but also ta gaasonable income from the sale of the wool, rgihat
one kilogram of wool was considered to be equivalerone kilogram of cheese. Today, with shearing
costs running at about €2.00/head and the clogesimvalue of wool, shearing occurs only once a yea
per head.

Every sheep yields about 2-3Kg of wool annuallyjohunfortunately is usually destroyed for want of
wool marketing opportunities. Disposing of thisurat fiber is becoming an environmental probleng du
to the need to satisfy national legislation concgywhat is regarded as hazardous waste becaute of
long decomposition process and slow burning progsert

This determines extra costs for sheep farmers wingt pay not only to get their sheep sheared battals
dispose of the fleece. Finding a solution to thigbpem is equivalent to providing the sector with a
opportunity to grow and fully develop its potential

In the Nineties, the Province of Trento launcheseses of validation actions aimed at enhancing thi
fiber in general, but mainly at researching therabiristics of Trentino wool and the different wag
which it can be used.

Detailed studies showed that Trentino wool hasrbgeneous characteristics, it is of low quality in
general, the average diameter of the fiber is 3@rdhi and the length is about 40 mm.

Since the breeding activities of the past yearsewet centered on wool quality, the wool contains
medullary fibers and bristles3. As envisaged in\takdation action plan, the wool was collectedniro
farmers in several Trentino areas and scoured etiajzed facilities located in the textile distriof
Biella.

The scoured product yield varied between 50% anfd, @epending on the characteristics of the differen
lots and on the degree of cleanliness. The yiettl rality of the scoured product can be increased b
improving the product selection process prior tousmng.

The wool was then carded and spun with yarn coanting from 1/5000 (1Kg = 5000 m) to 1/6500 (1Kg
= 6500 m).

® Bristles are dead hairs which do not dye, thus taaimg their white color also in yarns and fabri¢his feature is not

valued favorably, also because the presence dfdwis genetically hereditary.
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In collaboration with a local businessman - whalso historically the reference person for thenfin®
wool industry - about twenty different fabrics wemanufactured, including double weave, broken fwill
herringbone, Barley corn, Batavia, Turkish satimnd doiled wool in several shades: loden green, dark
brown, camel, cherry red and dark gray. The fabsiese used to manufacture a variety of items (jecke
waistcoats, blankets, saddlecloths, horse blanketgiresses, pillows) in view of determining the
enhancement potential of local wool.

As part of the validation action plan, wool progegsand felt manufacturing courses were organired i
collaboration with the local association of sheep goat breeders (Associazione Allevatori Ovicaprin
Trentini - APOC), which had been set up in the nieza

Felt is obtained thanks to the presence of tinyescan the fibers, which are spread out in oveiltapp
layers and laid down in the right directions; hoagy water is then added to obtain a very toughalie
non-woven fabric that can be easily made into d&aps.

This simple procedure can be followed to make aleviiariety of items from carded wool: slippers,shat
purses, etc.

Various activities were tried out successfully averal events and exhibitions, allowing therefave t
move into a new development phase in collaboratitim local associations, and aimed at defining wide
scale practical actions to promote this particpladuct.

The validation action plan launched by the Proviot&rento was further developed through the Alpine
Gheep Project which focused primarily on enhancwapl as the key element that produces positive
effects on the animal farming sector, on the dgvakent of new businesses and — through sheep-rearing
on the local landscape and tourism in general.dddereating an added value for this product means
improving the presence of shepherds locally, esfig@o that they may exploit the pastures andaretl

the areas previously used for cattle grazing, eolinefit of the alpine environment and landscapa a
whole.

In order to implement and broaden the scope oinitiatives aimed at enhancing local wool, the Al
Gheep Project proposed and developed a special dbragreement to be reached between breeders,
craftsmen and experts from the textile industryarthe supervision of the provincial administration

the basis of this agreement, all wool productiod processing activities are integrated verticatiytisat

the resulting benefits can be re-distributed amalhghe stakeholders, from breeders to craftsméwe T
agreement takes into consideration every singleymtion or processing phase that the wool must pass

through to become a finished product that will gateefair income for every stakeholder. The paties
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this agreement fostered by the Province of Trergdlze Trentino Sheep and Goat Breeders Association
and the Association of Craftsmen and Small Entsegriof the Province of Trento, in the person of a
group of small owner-operated companies from thpaeg sector.

According to this initiative, the wool is collectdcbm the Trentino breeders and then it is stored a
taken it to the scouring facilities. Depending be final use of each lot, the wool is carded, spnd
woven in specialized companies according to spepifocedures that are previously defined and agreed
The vertically integrated agreement is based ogt afsintegrated actions envisaging the use of fimen
wool alone, of specialized machinery to processatbel, adopting environment-friendly wool procegsin
methods, defining marketable finished products,ettgpying promotional and informative action plans,
defining where and how the products will be marélet@nd working out product tracing methods for
every production phase.

The ultimate goal is to achieve economic satistactor all the stakeholders - from the breeder shga
the sheep and collecting the wool, down to thetemain manufacturing the finished item — and to énd
viable solution to the issue concerning wool disthos

In order to guarantee the adoption of an agreetesy®f fair and equal distribution, all decisions
concerning the various production phases are n@d#yj taking into account the characteristicstod
wool and the processing and workability potentiathee product. The parties to the agreement jointly
decided to draw up a technical card for every pecgdmdicating all the various processes and rdlate
costs. Every card contains all the technical amthewic information about the item concerned, thus
helping to maintain transparent relations betwé&envarious parties involved in its production. Tketo

the Alpinet Gheep Project, Trentino wool was rekhed in the form of a collection of items made
entirely of this product, thus streaking traditiith a dash of innovation. The items were disptage
several events, such as NEVEMODA 2005 (San MartihdCastrozza), ITERALPIN (Innsbruck),
AGRIMONT (Longarone), the Trentino pageant for gtection of Miss ltaly, the Rovereto Crafts Trade
Fair, the Provincial Sheep and Goat Show, “Faidsacgiusta” (Trento), Pomaria (Valle di Non), etc...

The initiative was a great success and was widgtyexiated by the public and the media.
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6. Alternative Verwendung von SCHAFWOLLE

von Barbara Mock

Die Wertschopfung der Schafhaltung hat sich in lé&zten Jahrzehnten wesentlich verandert. Neben der
Erzeugung von hochwertigen Nahrungsmitteln, wie kdi@misch und Schafmilch, sowie deren
Verarbeitungsprodukte, ist einer der wichtigstenir@e fur die gegenwartige Schafhaltung die
Landschaftspflege geworden. Leider hat sich daduwlels Produkt Schafwolle zum Sorgenkind
entwickelt.

Der Verband der Sudtiroler Kleintierziichter vetgudurch verschiedene Initiativen und Projekte die
Schafwolle als wichtigen nattrlich nachwachsendehg®ff hervorzuheben.

In Sudtiroler werden rund 45.000 Schafe gehalten.eiher zweimal jahrlich stattfindenden Schur lergi
das ca. 135.000 KG Schweil3wolle.

Abbildung 16: Anwendung der Schafwolle im Pflanzenhu
WOLLE ALS PLANZENSCHUTZ

Ziel ist es biologisch abbaubare Baumschutzelemmmgenachwachsenden Rohstoffen zu entwickeln, die
vor allem bei Neuanplanzungen in den Bereichen -Obatd Weinbau sowie im Gartenbau zur
Anwendung kommen sollen, um die Jungpflanzen vemnie bzw. Konkurrenzpflanzen (Unkraut) zu
schitzen.

Aus diesen Uberlegungen heraus entwickelten sicdthiiedene Formen von Pflanzenschutzelementen:
Baumscheiben aus gefilzter Schafwolle: rund ausgedenes Wollvlies

Wollplanen: gefilzte Wollbahnen

Baumschutzmanschetten: einer aus Wollfilz gefextigantel fir den Stamm von Jungpflanzen.
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Wichtige Eigenschaften dieser Elemente aus Schifvsdhd die Fahigkeit Wasser zu speichern, die
Gewahrleistung von Lichtundurchlassigkeit, der $zhwor mechanischen Einwirkungen, die elastische

Bauweise, um das Einwachsen in die Pflanze zu neehnn, und die einfache Handhabung.

WOLLE ALS BOSCHUNGSSTABILISATOR

Als Boschungsstabilisator kdnnte Schafwolle als seid gitterartige Geotextilien zum Einsatz kommen
Fur die Errichtung und Erhaltung von Erd-, Wasserd Verkehrswegebau sowie fir die Sicherung
instabiler Hange, Skipisten und Ufer kdnnten gewab®eile aus roher Schafwolle zum Einsatz kommen.
Aus diesen Seilen werden gitterartige Teppiche @gpenpwelche grof3flachig auf Boschungen verlegt
werden kénnen. Sie haben eine gut Wasserspeichanghigdnnen eventuell auch begriint werden, indem

in die Schafwolle Wiesensamen gewoben werden.

WOLLE IM GARTENBAU

Diese Seile aus Naturbelassener Schafwolle kénaeln sehr eng verwoben werden so dass ein idealer
Teppich fur das Bepflanzen von Gemiisegarten emnt#iebh da kénnen die positiven Eigenschaften wie
Wasserspeicherung, Lichtundurchlassigkeit (wichtiyz die Unkraubek&dmpfung) und Kalteschutz

hervorgehoben werden.

EIN ZELT AUS SCHAFWOLLE

Bei einem einwoOchigen Wollseminar, welches in Zusemarbeit mit dem Verband der Sudtiroler

Kleintierzichter und dem Schaf- und Ziegenzucltaed APOC aus Trient in Lagorai stattfand wurde
ein Zelt aus Schafwolle gefilzt. Nachempfunderdes Zelt der Jurte, dem Rundzelt der nomadisierende
Wanderhirten wie den Mongolen, Kirgisen, Kasached Turkmenen.

Es besteht im Prinzip nur aus einem einfachen Holxl, welches mit gefilzten Wollplanen tberzogen
wird. Fur die Nomaden musste alles sehr einfachhandhaben sein, da es wichtig war, das Zelt
maoglichst einfach auf- und abzubauen und es leichdem Rucken der Lasttiere zu transportieren. Fur
die Erste Sudtiroler Schafwolljurte wurden insgesd20 Kilogramm Bergschafwolle verarbeitet. Das

Zelt besteht aus drei gefilzten Planen. Zwei Pldiienie Aulienwéande zu je zehn Metern Lange und 2,5
Metern Breite und einer Dachplane. Zur Abdeckung Heppeldaches wurde eine kleine Plane aus

brauner Bergschafwolle hergestellt. Die Tur desedelvurde mit einem Teppich verschlossen. Das
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Besondere an diesem Zelt ist das angenehme Klimaneren. Die Wollplanen sind atmungsaktiv und

Feuchtigkeit regulierend.

Abbildung 17: Die erste Sudtiroler Jurte: ein Zeltaus Schafwolle

7. Alternative ways of using wool

The added value from breeding sheep has changsthstiblly over the last few decades. Apart from th
production of high-quality foodstuffs, such as lambat and sheep's milk, as well as processing ptedu
from them, one of the main reasons for breedingpheday has become conservation of the countryside
Unfortunately this has resulted in wool as a prodieveloping into a problem child.

The Association of South Tyrol Small Livestock Biees is endeavouring to highlight the importance of
wool as a naturally renewable raw material by medmkfferent initiatives and projects.

Around 45,000 sheep are reared in South Tirol. Vietds about 135,000 kg of unscoured wool with
shearing taking place up to twice a year.

Apart from the production of high-quality foodstsiffsuch as lamb meat and sheep's milk, as well as
processing products from them, one of the main oreasfor breeding sheep today has become
conservation of the countryside. Unfortunately thés resulted in wool as a product developing ato
problem child.

The Association of South Tyrol Small Livestock Biees is endeavouring to highlight the importance of

wool as a naturally renewable raw material by medmkfferent initiatives and projects.
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Around 45,000 sheep are reared in South Tirol. Vietds about 135,000 kg of unscoured wool with
shearing taking place up to twice a year.

7.2. Wool as protection for plants

The aim is to develop biologically degradable eletadrom renewable raw materials to protect trees,
which in particular are to be put into use in ndanpations in the fruit and wine growing sectorsl am
horticulture, in order to protect nursery plantafrforeign or rival plants (weeds).

Various forms of elements for plant protection heagulted from these considerations.

The important features of these elements made of are their ability to absorb water, to ensureaitya
and to afford protection from mechanical influendégir resilient design, which prevents them grayvi
into the plant, and easy handling.

7.3. Wool as stabiliser for embankments

Wool could be used as a rope- and mesh-like gadedrr embankment stabilisers. Woven ropes of
untreated wool could be used in building and maimg earthworks, waterways and roads as well as in
securing unstable slopes, ski slopes and riverbanks

Mesh-like mats are woven from these ropes thatbmataid over the large surfaces of embankments.

They provide good water absorbency and could plesaibo be planted over by weaving wild seeds into
the wool.

7.4. Wool in horticulture

These ropes of untreated wool can also be wovey twghtly to produce an ideal mat for planting
vegetable gardens. Here too its positive featuees be highlighted, such as its ability to accunaulat

water, opacity (important for preventing growthvegeds) and protection from the cold.

7.5. A tent made of wool

In a week-long seminar on wool that took place agdrai in collaboration with the Association of Sou

Tyrol Small Livestock Breeders and the APOC Assimmiaof Sheep and Goat Breeders from Trento a
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tent was felted from wool. The tent is modelledtbe yurt, the circular tent of the nomadic shepkerd
like the Mongols, Kyrgyz, Kazakhs and Turkmens.

In principle it consists of just one simple woodrfre that is covered with felted wool tarpaulinswvits
essential for the nomads that everything was vasy ¢o handle, since it was important the tent ass
simple to put up and take down as possible andittas light to carry on the backs of pack animals
total of 120 kilograms of mountain wool was usedrtake the first South Tyrol wool yurt. The tent is
composed of three felted tarpaulins: two tarpauiinghe outside walls, each ten metres in length 25
metres wide, and one tarpaulin for the roof. A $ri@@paulin made of brown mountain wool was made to
cover the domed roof. The tent doorway was closik a carpet. What is special about this tent & th

pleasant climate on the inside. The wool tarpawdnmesbreathable and control humidity.
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